
1 
 

赛特威尔电子股份有限公司年产 3600 万个智能安防产品项目（一

期）竣工环境保护验收意见 

 

2018 年 5 月 4 日，赛特威尔电子股份有限公司组织召开了年产 3600 万个智能

安防产品项目（一期）竣工环境保护验收会。验收工作组由赛特威尔电子股份有限

公司（建设单位）、浙江多谱检测科技有限公司（验收监测单位）、宁波浙环科环境

技术有限公司（验收咨询单位）和 3 位特邀专家组成（名单附后）。验收工作组踏

勘了项目生产现场，在听取了各单位的工作情况和验收监测报告汇报，审阅了有关

验收总结材料后，经认真讨论和审查形成了如下验收意见： 

一、工程建设基本情况 

1、建设地点、规模、主要建设内容 

赛特威尔电子股份有限公司，原名宁波赛特威尔电子有限公司成立于 2010 年。

宁波赛特威尔电子有限公司于 2016 年 12 月进行了更名。公司原有厂区位于宁波市

江北区海川路 76 号，后因发展需要，企业整体搬迁至宁波（江北）高新技术产业

园庆丰路 666 号，整体搬迁项目《年产 3600 万个智能安防产品项目环境影响报告

表》于 2016 年 3 月编制完成，于同年 5 月通过宁波市环境保护局江北慈城分局的

环评批复。搬迁项目于 2016 年 5 月开工建设，于 2018 年 2 月建成开始投入试生产，

截至目前，各项设施运行情况正常，初步具备了验收条件。 

2、建设过程及环保审批情况 

企业整体搬迁项目《年产 3600 万个智能安防产品项目环境影响报告表》于 2016

年 3 月编制完成，于同年 5 月通过宁波市环境保护局江北慈城分局的环评批复。搬

迁项目于 2016 年 5 月开工建设，于 2018 年 2 月建成开始投入试生产。 

3、投资情况 

年产 3600 万个智能安防产品项目（一期），总投资约 33400 万元。 

4、验收范围 

本次验收范围为年产 3600 万个智能安防产品项目（一期），即验收产能为 1800

万个/a。 

二、工程变动情况 

（1）环评设计总加工量为 3600 万个/a。考虑到近期市场行情，项目实际建设

产能为 1800 万个/a。（2）生产设备部分与环评设计有些出入，贴片机和焊接机器人

是由于实际建设产能小于环评设计产能，因此只有部分到位；螺丝包装机、点胶机、
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涂胶机这些设备有所增加是由于原先部分工作量计划由工人完成，实际建设时改为

由设备来替代；分析测试设备相比环评增加较多主要考虑到市场对产品的质量和精

度要求越来越高，引入了更完备的检测分析设备。上述设备均为非产污工序，不影

响项目产污情况。 

三、环境保护措施落实情况 

1、废气 

波峰焊焊锡废气经双波峰焊焊机封闭收集后通过 23.5m 排气筒排放。焊锡流水

线焊锡废气经集气罩收集后通过 23.5m 排气筒排放。食堂油烟经油烟净化装置净化

处理后通过专用油烟排放竖井通至食堂所在楼楼顶排放。 

2、废水 

食堂含油废水经隔油池预处理后与其他生活污水一起经化粪池预处理后纳入

市政污水管网，输入宁波北区污水处理厂处理后排放。 

3、噪声 

项目主要噪声源为烟机和双波峰焊机等设备噪声。采取的防噪措施主要为采用

低噪声设备和厂房隔声的措施。 

4、固体废物 

废锡渣、废料桶、废配件、残次品收集后由物资回收公司回收综合利用，生活

垃圾委托环卫部门清运处理。 

四、环境保护设施运行效果 

根据浙江多谱检测科技有限公司出具的验收检测报告（ZJDPHJ-18107）： 

1、废气 

波峰焊焊锡烟气排气筒出口非甲烷总烃、锡及其化合物排放浓度最大值符合

《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)“新污染源大气污染物排放限值”二级

标准，焊锡流水线焊锡烟气排气筒出口非甲烷总烃、锡及其化合物排放浓度最大值

符合《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)“新污染源大气污染物排放限值”

二级标准。食堂油烟排放浓度最大值符合《饮食业油烟排放标准（试行）》

（GB18483-2001）中 2.0mg/m3 的最高允许排放浓度限值要求。项目厂界外无组织

废气中非甲烷总烃、锡及其化合物最大排放浓度均符合《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2“无组织排放监控浓度限值”。 

2、废水 

项目厂区总排口废水水质中氨氮符合《污水排入城镇下水道水质标准》

（GB/T31962-2015），其余各项指标均符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）




